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Austenitiskt rostfritt automatstal 1.4305

1.4305 &r ett austenitiskt st8l som ar anpassat fér applikationer dar omfattande maskinbearbetning fordras. Maskinbearbetbarheten férbattras tack vare
tillsats av svavel men legeringsinnehdll for évrigt liknar 1.4301/1.4307. Svavlet &r bunden i form av inneslutningar av mangansulfid som underlattar bildning
och brytning av spanor. Ldnga sammanh&ngande spanor kan annars ge upphov till bekymmer vid maskinbearbetning av austenitiska rostfria stal, speciellt i
obemannade maskiner.

Tyvérr verkar inneslutningar av mangansulfid som initieringspunkter for korrosivt angrepp varfér 1.4305 uppvisar signifikant sémre korrosionsbesténdighet &n
1.4301/1.4307.

I leveranstillstdnd &r stdlet omagnetiskt men kan utveckla viss magnetism i samband med kallbearbetning eller svetsning.

Stélsort 1.4305 finns tillgéngligt fr&n lager som rundsténg i skalsvarvat och slipat utférande samt som kalldragen stdng med runt och sexkantigt tvarsnitt.

Typisk analys

% C % Si % Mn % S % Cr % Ni PRE*
0,05 <1,0 <2,0 0,25 17,5 8,5 =15
*PRE ("Pitting Resistance Equivalent” ) = %Cr + 3,3.%Mo + 16.%N medfdr en grov indikation av stélets korrosionsbesténdighet.

Mekaniska egenskaper

Stang | Format och tillstdnd Diameter, mm (*) | Rpo,2, N/mm? | Rp10, N/mm? | Ry, N/mm? Hardhet, HB | A (langd), %
Runt, skalsvarvat 28 - 190 190 min 225 min 500 - 750 230 max 35 min
Runt, slipat 8-16 400 min - 600 - 950 " 15 min
>16 - 60 190 min - 500 - 850 " 20 min
Runt, kalldraget 8-16 400 min - 600 - 950 330 max 15 min
>16 - 25 190 min - 600 - 950 " 20 min
Sexkant, kalldraget 8-16 400 min - 600 - 950 " 15 min
>16 - 50 190 min - 600 - 950 " 20 min

* Se separat datablad for information om dimensionstoleranser.

Normer
SS-EN 10088-3:2014 och SS-EN 10088-5:2009

Korrosionsbestéandighet

Som konsekvens av den héga svavelhalten i 1.4305 &r korrosionshardigheten nagot samre &n fér 1.4301/1.4307. Samtliga produktvarianter har som
standard upplésningsbehandlats, slickts i vatten och sedan betats i syra for att avidgsna ytoxid. P& s& satt férsakras s& god hardighet mot korrosion som
majligt i leveranstillstdnd. Dock for 1.4305, och till skillnad frén andra austenitiska stél, testas normalt inte ben3genhet till interkristallin korrosion for att
forsakra att slackglodgningen varit effektiv.

Den héga svavelhalten till trots, 1.4305 stér sig ganska val emot allman korrosion i vatten och fuktig luft. Dessutom har stélet god resistens mot angrepp

fr&n manga organiska och oorganiska kemikalier. Skarvétskor, som anvands vid maskinbearbetning, kan vara korrosiva varfér fardiga detaljer bor rengéras
omsorgsfullt. Korrosionsmotsténdet av maskinbearbetade ytor kan ocksé férbattras genom passivering.
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Ytutférande och ytfinhet

IProdukt IBehandﬁng Beteckning I Ra, um I
Rundsténg Glédgad, betad, skalsvarvad 1G 1-5
Rundstang Glodgad, betad, centerless-slipad 2G 0,2-1,0
Rundstang Glodgad, betad, kalldragen 2H 1-5
Sexkantsténg Glédgad, betad, kalldragen 2H 1-5

Svetsning

1.4305 &r framst ett stal som anpassats fér maskinbearbetning tack vare tillsats av svavel. Denna tillsats &r tyvarr negativ vad svetsbarhet betraffar eftersom
den medfor stor risk for varmsprickor. Darfor rent allmant &r svetsning av 1.4305 inte att rekommendera.

Vid behov kan mindre reparationer utféras genom TIG-svetsning med rent argon eller argon-helium blandningar som skyddsgas. Tillsatmaterialet i s& fall kan
vara solid trdd med beteckning W 19 9 L av samma typ som anvénds fér svetsning av 1.4301/1.4307.

Kallformning

Legering med svavel verkar nedsattande fér duktiliteten hos 1.4305 men férlangningen vid dragprovning &r 4ndé sé pass hygglig att enklare
kallformningsoperationer sdsom bockning och stukning kan normalt utféras utan risk for sprickor.

Maskinbearbetning

1.4305 med tillsats av svavel uppvisar fortréfflig skarbarhet och stlet kan bearbetas vid héga skarhastigheter Detta &r i stark kontrast till andra austenitiska
rostfria stél som allméant anses som besvérlig att maskinbearbeta. Den hdga svavelhalten medfér dessutom bra spanbrtyningsegenskaper vilket &r en stor
fordel vid bearbetning i automatiska maskiner.
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