TIBNOR

Austenitiskt rostfritt stal 1.4539
(Outokumpu 904L®)

1.4539 (Outokumpu 904L) 3r ett austenitiskt stal som ursprungligen utvecklats for att std emot angrepp fran vissa syror, speciellt svavelsyra. | jamférelse
med 1.4404 har stélet férhojda halter av krom och molybden. Dessutom har nickelhalten héjts i motsvarande grad s& att det austenitiska tillstandet bibehélls.
Stélet innehaller dven koppar vilket speciellt bidrar till den goda bestédndighetem mot syror och andra fratande kemikalier.

| leveranstillstdnd &r stalet omagnetiskt men kan utveckla mycket svag magnetism i samband med kallbearbetning eller svetsning.

Stélsort 1.4539 finns tillgangligt frén lager i form av skalsvarvad rundstang.

Typisk analys

% C % Si % Mn % S % Cr % Ni % Mo % Cu PRE*

0,01 <1,0 <2,0 <0,010 20 25 4,5 1,5 ~34

*PRE ("Pitting Resistance Equivalent” ) = %Cr + 3,3.%Mo + 16.%N medfor en grov indikation av stélets korrosionsbestandighet.

Mekaniska egenskaper

Stang | Format och Dimension, mm | Rp0,2, Rp1,0, Rm, Hardhet, HB | A (Langd), % | KV Joule vid 20°C (1)
tillstand N/mm? N/mm? N/mm?
Runt, skalsvarvat 16 - 150 230 min 260 min 530-730 230 max 35 min 100 (langd) min

*Se separat datablad for information om dimensionstoleranser.
1 Provningsoption som certifieras enbart p& begéran.

Normer
Sténgprodukter av rostfritt stal standardiseras i SS-EN 10088-3:2014 och 10088-5:2009.
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Korrosionsbesténdighet

Som redan har namnts har 1.4539 mycket god resistens mot angrepp av syror, dven reducerande syror. Dock for klorvatesyra, fluorvatesyra och fosforsyra
finns béattre alternativ, 1.4547 till exempel. Bestandigheten mot angrepp frén manga andra kemikalier &r ocksé god, speciellt starkt basiska s&dana, tack var
det hdga innehallet av nickel. | jamforelse med 1.4404, den hogre nickelhalten i 1.4539 gor att stalet &r mindre kénsligt for spanningskorrosion i kloridmiljé, till
exempel havsvatten. Dessutom &r resistensen mot punktfratning och spaltkorrosion i salthaltig miljé ocksa betydligt battre &n for 1.4404.

Sténger har som standard uppldsningsbehandlats, sldckts i vatten och sedan betats i syra for att avlidgsna ytoxid. Pa sa satt forsakras den utmaérkta

hardigheten mot korrosion i leveranstillstdnd. Standarderna som namns ovan fordrar provning av speciellt bendgenheten att utveckla interkristallin korrosion
for att kontrollera att sldckglddgning/betning har utforts ordentligt.

Ytutférande och ytfinhet

I Produkt I Behandling Beteckning I Ra, pm I
Rundstang =16 mm Glédgad, betad, skalsvarvad 1G 1-5
Svetsning

1.4539 har ganska god svetsbarhet men eftersom stélet &r helaustenitiskt, d v s ingen delta-ferrit bildas i svetsgodset, finns viss risk fér varmsprickor. Med
korrekt utformning av svetsfogen, omsorgsfull svetsprocedur och undvikande av alltfor stor varmetillférsel kan dock sprickrisken minimeras.

Kolhalten &r 1&g sé att korrosionshérdigheten inte férsédmras av svetsning, sa ldnge oxiden som bildas vid och intill svetsen tas bort genom slipning eller
betning.

MIG- eller TIG-svetsning med rent argon eller argon-helium blandningar &r att féredra. La&mpligt tillsatmaterial &r solid tr&d med beteckning G/W 20 255 Cu L
dar startbokstaven G avser MIG-svetsning och W TIG-svetsning. Det &r ocksd méjligt att svetsa med MMA och dé anviands elektroder som har beteckningen
E20255CulL.

Kallformning

Den héga forlangningen (duktiliteten) av 1.4539 innebér att kallformbarheten i operationer sdsom bockning och stukning &r god.

Maskinbearbetning

Skarande bearbetning av austenitiska rostfria stél kan allmant upplevas som besvérlig och 1.4539 utgdr inget undantag. Stélet deformationshardar ganska
kraftigt som méste tas i beaktande vid val av skarparametrar. Bearbetningen underlattas genom korrekt skérdata i kombination med ett verktygsval som &r
anpassat for rostfritt stal med en geometri som framjar spanbrytning.
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