TIBNOR

Austenitiskt rostfritt stal 1.4547
(Outokumpu 254 SMO®)

Outokumpu 254 SMO, som finns normerat med beteckning 1.4547, &r ett austenitiskt stdl som ur korrosionssynpunkt &r synnerligen hogpresterande. Materi-
alet utvecklades ursprungligen for att std emot angrepp i miljéer med hdga kloridhalter, exempelvis havsvatten. Men resistensen mot allmant angrepp fran
syror och manga andra kemikalier dr ocksd mycket god. Den gynnsmma korrosionsbestéandigheten uppnas framst tack vare hég halt av molybden men dven
som en féljd av avsiktlig legering med kvave. Det sistndmnda dessutom hgjer hallfastheten sa att strackgrénsen dr ca 40% hoégre an till exempel 1.4404. En
tillsats av koppar bidrar till resistensen mot angrepp fran syror.

| leveranstillstdnd &r stalet omagnetiskt men kan utveckla mycket svag magnetism i samband med kallbearbetning eller svetsning.

Stalsort 1.4547 (254 SMO) finns tillgéngligt fran lager i form av skalsvarvad rundstang.

Typisk analys

% C % Si % Mn % S % Cr % Ni % Mo % Cu % N PRE*
0,01 <0,7 <1,0 <0,010 20 18 6,5 0,7 0,22 ~45

*PRE ("Pitting Resistance Equivalent”) = %Cr + 3,3.%Mo + 16.%N medfor en grov indikation av stélets korrosionsbesténdighet.

Mekaniska egenskaper

Stang | Format och Dimension, mm (*) | Rpo,2, Rp1,0: Rm, Hardhet, HB | A (1angd), % | KV Joule vid 20°C (1)
tillstand N/mm?2 N/mm?2 N/mm?
Runt, skalsvarvat 10-160 300 min 340 min 650-850 260 max 35 min 100 (langd) min

* Se separat datablad for information om dimensionstoleranser.
1 Provningsoption som certifieras enbart pa begéran.

Normer
Stangprodukter av rostfritt stal standardiseras i SS-EN 10088-3:2014 och 10088-5:2009.

Korrosionsbesténdighet

1.4547 &r ett sa-kallat "super” austenitiskt stédl med god bestandighet mot allman korrosion i syror och andra aggressiva kemikalier, dven klorvétesyra,
fluorvatesyra och fosforsyra. Dessutom ar resistensen mot punktfratning, spaltkorrosion och aven spanningskorrosion vid exponering till havsvatten mycket
god. | jamférelse med 1.4404 och dven 1.4539 uppvisar 1.4547 genomgaende béttre prestanda med avseende pé korrosion i alla tdnkbara aggressiva
miljéer. Tack vare hogre kopparhalt ar dock 1.4539 att féredra for applikationer som involverar exponering till svavelsyra.

Sténger har som standard uppldsningsbehandlats, slackts i vatten och sedan betats i syra for att avldgsna ytoxid. P& sa satt forsikras den utmarkta

hardigheten mot korrosion i leveranstillstdnd. Standarderna som namns ovan fordrar provning av speciellt bendgenheten att utveckla interkristallin korrosion
for att kontrollera att slackglédgning/betning har utforts ordentligt.
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Ytutférande och ytfinhet

IProdukt IBehandﬁng Beteckning I Ra, um I
Rundstdng <16 mm Glédgad, betad 1D 4-7
Rundstang =16 mm Glodgad, betad, skalsvarvad 1G 1-5

Svetsning

1.4547 har ganska god svetsbarhet men eftersom stélet ar helaustenitiskt, d v s ingen delta-ferrit bildas i svetsgodset, finns viss risk fér varmsprickor. Med
korrekt utformning av svetsfogen, omsorgsfull svetsprocedur och undvikande av alltfér stor varmetillférsel kan dock sprickrisken minimeras.

Den héga korrosionsbestéandigheten kan forsdmras négot till foljd av svalningen efter svetsning. Utskiljning av kromkarbider férhindras i hég grad av den laga
kolhalten men intermetalliska féreningar, som kan bildas som en konsekvens av det héga legeringsinnehéllet, kan verka nedstattande med avseende pé
korrosionshardigheten. Svetsgodset |6per stérst risk for férsaming av korrosionsbestandigheten, speciellt om det bara &r grundstélet som sméltas. Detta till
féljd av mikroskopiska variationer i legeringssammanséttning tack vare segring. Sddana effekter kan motverkas genom att anvénda ett éverlegerat
tillsatsmaterial.

MIG- eller TIG-svetsning med rent argon eller argon-helium blandningar &r att féredra. Lampligt tillsatmaterial &r solid trdd med beteckning P12-R eller P14-R
(E Ni 6627 enligt EN I1SO 14171). Denna tillsatstréd &r nickel-baserad och ger ett helaustenitiskt svetsgods med samma goda korrosionsegenskaper som
grundstélet. Det &r ocks& mojligt att svetsa med MMA och dven har anvands elektroder som har beteckningen P12.

Kallformning

Den hdga forlangningen (duktiliteten) av 1.4547 innebér att kallformbarheten i operationer sdsom bockning och stukning &r god.

Maskinbearbetning

Skérande bearbetning av austenitiska rostfria stal kan allmént upplevas som besvérlig och 1.4547 utgdér inget undantag. Stélet har hdg grundhadrdhet och
deformationshérdar ganska kraftigt vilka maste tas i beaktande vid val av skdrparametrar. Bearbetningen underlattas genom korrekt skardata i kombination
med ett verktygsval som &r anpassat for rostfritt stél med en geometri som framjar spanbrytning. Héga skarkrafter och relativt snabb verktygsforslitning
medfor att obevakad bearbetning i automatiska maskiner inte ar att rekommendera.
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