TIBNOR

Dimensions- och formtoleranser - varmvalsad
stang, specialstal

Samtliga toleransavgivelser ar i millimeter om inte annat anges.

Rund- och fyrkantstadng (EN 10060 resp. 10059)

Diameter (runt), mm Tolerans (*) Kantlangd (fyrkant), mm Tolerans
storre an It om storre &n It om

5,5 15 +0,4 5,5 15 +0,4
15 25 £0,5 15 25 £0,5
25 35 0,6 25 35 *0,6
35 50 +0,8 35 50 +0,8
50 80 +1,0 50 90 +1,0
80 100 1,3 90 100 +1,3
100 120 +1,5 100 120 +1,5
120 160 +2,0 120 150 +1,8
160 200 +2,5

200 290 +3,0

* Toleransklass “normal”

Platt- och universalstang (EN 10058 resp. DIN 59200)

Bredd, mm Bredd- Tjocklekstolerans
storre an It om tolerans Tjocklek = 20 mm |> 20-40 I > 40
- 40 +0,75 +0,5 £1,0 -
40 80 £1,0 £0,5 +1,0 +1,5
80 100 *1,5 £0,5 +1,0 1,5
100 120 *2,0 *0,5 =1,0 +1,5
120 150 *2,5 *0,5 *1,0 +1,5
t<10 mm 10-<20 20-<25 25-<30 30-<40 40-<50 50-<60
150 400 * 2% -0,4/+0,6 -0,4/+0,8 -0,5/+0,9 -0,6/+1,0 -0,7/+1,1 -0,9/+1,1 -1,0/+1,2

Ovalitet (rundsténg)

Far vara som hogst 75% av toleransvidden for diameter. Exempel: D = 60 mm, toleransvidden = 2 mm, ovalitet
far som hdgst vara 1,5 mm.

Formavvikelse (platt- och fyrkantsténg) g-Ueé
Specificeras dels som avvikelsen fran rattvinklighet (se skiss), dels som kantradie (enbartfyrkant). :
Tjocklek, mm u (max), mm Kantlangd, mm u (max), mm Kantlangd, mm Max kantradie, mm
Plattstédng Fyrkantstang Fyrkantstang
<25 0,5 <50 1,50 <12 1,0
>25-40 1,0 >50-75 2,25 >12-20 1,5
> 40 1,5 >75-100 3,00 >20-30 2,0
> 100 - 150 4,50 >30-50 2,5
>50-100 3,0
>100- 150 4,0
Rakhet

Méts som pilhdjd och anges i procent av stdngens langd (L). Fér rund- och fyrkantstdng géller max. 0,4 % x L for diametrar/kantlangder
t o m 80 mm och max. 0,25 % x L for stérre dimensioner. For plattstang galler max. 0,4 % x L for tvérsnitt < 1000 mm?2 och max. 0,25 % x L
om tvarsnittet &r 1000 mm2 eller stérre. | fallet universalstdng med bredd > 150 mm fér pilhéjden vara som hégst 0,25 % x L.
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