TIBNOR

Forhardat hoghallfaststal Toolox®44

Toolox 44 &r ett medelkolhaltigt Iaglegerat segh&rdningsstal som har i leveranstillstdnd seghérdats till mycket hdg hardhet och hélifasthet. Den héga héardhe-
ten till trots uppvisar stalet ganska god skérbarhet. Dessutom och i synnerhet nar hénsyn tas till den héga hérdheten och hélifastheten kdnnetecknas Toolox
44 av god slagseghet.

Typisk analys (*)

[%c [% si [ % Mn % P %S % Cr %Ni %Mo %V
0,32 0,80 0,80 <0,010 <0,002 1,35 0,80 0,80 0,14

*Stélet &r finkornbehandlat med aluminium.

Mekaniska egenskaper

S . KV
* 2 2 o,
Tillstand Diameter (*), mm Rpovz, N/mm?2 (1) R, N/mm? (1) A, % (1) HB Jmin. @ °C
Skalsvarvat 21-141 1300 1450 13 410 - 475 18 @ +20 (#)

* Se separat datablad foér information om diametertoleranser.

# | tvarriktningen.

Motsvarande normer

Det finns inget normerat stal motsvarande Toolox 44 varken i fraga om kemisk analys eller mekaniska egenskaper. Analysméssigt ligger stélet 30CrNiMo8 i
SS-EN ISO 683-2 narmast men de mekaniska egenskaperna for detta stél i seghérdat tillstdnd &r underlagsna dem for Toolox 44.

Varmformning och varmebehandling

Stalet levereras i ett seghérdat tillstand varfér ndgon ytterligare vdrmebehandling &r inte nédvandig. Tvartom kan egenskaperna forsdmras vid varmning till
temperaturer som 6verskrider 590°C. Ythardning genom nitrering &r majlig under forutsattning att temperaturen inte blir for hdg, t ex gasnitrering, plasmani-
trering.

Svetsning

Toolox 44 gar att svetsa men férvdrmning fordras och fér &ndamaélet speciella tillsatsmaterial maste anvéndas. Radgér gdrna med oss pa Tibnor om applika-
tionen kraver att denna stlsort ska svetsas.

Maskinbearbetning
Rekommendationer avseende svarvning och borrning av Toolox 44 tillhandahalls genom Tibnor.

tibnor.se



