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Stalsorter
Basstalsorter i EN 10305-1

Kemisk sammansattning % av massa

Stalsort sl Mn P s Al
max max max max max
E 215 0,10 0,05 0,70 0,025 0,025 0,025
E 235D 0,17 0,35 1,20 0,025 0,025 -
E 355 0,22 0,55 1,60 0,025 0,025 .
1 Lagerstandard Tibnor.
Ovriga stalsorter i EN 10305-1
Kemisk sammansattning % av massa Cr +
Stalsort p Mo+Ni
[of SI Mn max S Cr Mo \" annat max
E255 <0,21 <0,35 0,40-1,10 0,025 <0,025 - - - - -
0,01-0,06Al
E410 016-0,22 0]10-0,50  1,30-1,70 0,030 <0,035 - - 0,08-0,15 <0,07 Nb -
<0,05Ti

26 Mn5 0,20-0,30 <0,40 1,20-1,50 0,035 < 0,035 - - - - -
C35E 0,32-039 <040  050-080 0,035 <0,035 £0,40 <010 - - 0,63
C45E 042-055 <040  050-0,80 0,035 <0,035 <0,40 <010 - - 0,63
26Mo2 022-029 <040 <150 0,035 <0,035 - 015-0,25 - <0,40 Ni -
25CrMo4 022-029 <040  060-090 0,035 <0035 0,90-120 0,15-0,30 - - .
42CrMo4 0,38-0,45 <040  0,60-090 0,035 <0,035 0,90-120 0,15-0,30 - - -
10S10 <02 0]10-0,35  0,75-110 0030  0,08-013 . . - - .
15510 012-0]8  0]0-0,35  0,75-110 0030  0,07-013 - - - - -
18510 014-020 0]10-0,35  1,30-1,60 0030  0,08-013 . . - . .
37510 0,32-0,39 0]0-0,35  1,35-1,65 0030  0,07-013 - - - - -

Leveranstillstand

Ingen varmebehandling efter sista kallbearbetningen utférs. Detta leveranstill-

elenlalreet tat v ES stand medfér mycket begrénsad plastisk deformationsférmaga.

Efter sista varmebehandlingen utférs en 1att kalldragning. Vid fackmassig fort-

Blankdraget, mjukt *+LC BKW satt bearbetning kan réren kallformas inom vissa granser (bockning).

Blankdraget och av- Efter sista kalldragningen foljer en varmebehandling fér att minska egenspan-
spanningsglédgat ningarna for att battre kunna bearbetas.

Glodgat +A GBK Efter sista kalldragningen glédgas réren i syrefri atmosfar under skyddsgas.

Efter sista kalldragningen normaliseras réren i syrefri atmosfar under skydds-

Normaliserat +N NBK
gas.



Mekaniska egenskaper
Basstalsorter i EN 10305-1

+C +LC
R, A R, A R,
MPa % MPa % MPa
E215 430 8 380 12 380
E235P 480 6 420 10 420
E355 640 4 580 7 580

1MPA +1N/mm?2

DLagerstandard Tibnor.

Ovriga stalsorter i EN 10305-1

Min. virden vid leveranstillstand

+SR +A +N

ReH ReH ReH A Rm ReH A
MPa % MPa % MPa MPa %
280 16 280 30 290-430 215 30
350 16 315 25 340-480 235 25
450 10 450 22 490-630 855 22

Min. virden vid leveranstillstand

+LC
A R, A R,
% MPa % MPa
E255 580 5 520 8 520
E410 750 4 620 8 690
26Mn5 700 4 650 7 -
C35E 590 5 540 7
C45E 720 4 670 6 -
26Mo2 720 4 670 6 -
25CrMo4 720 4 670 6 -
42CrMo4 720 4 670 6 -
10S10 510 8 - - 440
15810 550 7 - - 490
18510 650 6 - - 600
37510 720 4 - - 700
Mattavvikelser
Godtjocklek

Nominellt matt +10% eller 0,1 mm. Det stdrsta vardet
géller.
Diametertoleranser

Leveranstillstdnd C och +LC. Se tabell "Dimensioner och
toleranser” pa sid 10-12. Leveranstillstdnd +SR, +A och
+N. Se tabell nedan.

Avvikelse for ytter- och innerdiameter vid

leveranstillstand +SR, +A och +N

Godstjocklek Avvikelse for diameter
Dy och Di
> 0,050 x Dy Se tabell sid 6-8

Tabellvardet sid 6-8
multipliceras med 1,5

Tabellvardet sid 6-8
multipliceras med 2

0,050 x Dy > T > 0,025 x Dy

< 0,025 x Dy

Rakhet vid Dy > 15 mm

Rakhetsavvikelsen far inte 6éverskrida 0,0015 L (leve-
ransldngden) vid ReH < 500 MPa. Vid ReH > 500 MPa
galler 0,002 L. Lokalt far inte rakhetsavvikelsen éverskri-
da 3 mm per meter. Vid nominell leveranslangd mindre
an 1000 mm far inte rakhetsavvikelsen éverskrida 0,003
L.

+SR +A +N
ReH ReH ReH A Rm ReH A
MPa % MPa % MPa MPa %
375 12 390 21 440-570 255 21
590 12 520 22 550-770 410 22
440 22 > 460 280 21
= = 510 20 > 540 340 18
370 16 = = 360-550 240 25
415 14 - - 380-540 260 22
520 12 - - 520-650 360 22
630 12 - - 650-720 420 16

Rakhet vid Dy <15 mm

Dessa ror levereras enligt handelspraxis. Kontroll av
dessa rors rakhet kan vara svar att utféra, varfér akhets-
avvikelsen ska bestdmmas fran fall till fall.

Ytbeskaffenhet

Ro6r enligt denna norm ska ha en slat utvandig och invan-
dig yta. For ytfinheten Ra galler féljande:

1. <4 um fér utvandig yta vid leveranstillstdnd +SR, +A
och +N.

2. <4 um for utvandig och invandig yta vid leveranstill-
stand +C och +LC.

Garanti for invandig yta galler endast for rér med Di > 15
mm. Genom tillverkningsprocessen kan férdjupningar,
porer och repor i langsriktningen uppsta i ytan. Fack-
massig borttagning av ytfel genom efterbearbetning

ar tilldtet. Harigenom uppkomna férdjupningar far inte
vara stérre an vad toleranserna tillater. Ytor vid ror med
leveranstillstand +C och +LC har normalt kvarsittande
smorjmedelsskikt efter dragningen. Ror i leveranstill-
stand +SR, +A och +N kan uppvisa mérka ytor, men |&sa
skal far inte féorekomma. Réren levereras med temporart
korrosionsskydd.



Provning

R&r kan levereras med provningsintyg enligt EN 10204.
Normalt utfoérs provning av tillverkaren. Nedan anges de
vanligen

féorekommande typerna av provning som kan bestallas.
Omfattningen av provning ska anges vid bestallning.

Oversikt 6ver méjlig provningsomfattning vid
leverans med provningsintyg:

Dragprovning

Plattningsprovning

Vidgningsprovning

Ytfinhetsmatning

Ytkontroll

Méattkontroll

Tryckprovning av tathet

Kemisk sammansattning

Oférstérande provning som virvelstromsprovning
eller ultraljudsprovning

OCONOUTA NN

Leveransvillkor

Verkslangder (fallande langder)

Dessa varierar mellan 3 och 8 meter. Maximal ldngdvaria-
tion inom samma leveranspost ska vara hdgst 2 m.
Bestallda langder

Bestélld [angd £500 mm. Maximalt 10% av leveransen
kan vara kortare an 2 m. Dessa buntas separat.

Exakta langder

Tolerans anges i nedanstaende tabell. Fér langder < 500
mm och > 8000 mm ska toleranser éverenskommas vid
ordertillfallet.

Exakta langder (precisionskapat)

Léngd L mm Tolerans mm
<500 Se ovan
500 < L < 2000 +g
2000 < L < 5000 +g
5000 < L < 8000 ”8

> 8000 Se ovan

Provning som alltid utfors:

Dragprovning
Kemisk analys
Mattkontroll
Visuell kontroll

NN

Bestallningstext

Normalt erfordras féljande data:

Kvantitet
Dimensioner
Normhanvisning
Stalsort
Leveranstillstand
Leveranslangd
Onskad yta
| ntygsbegaran
Eventuell optionsbegéran
. Ordet "rér” ska inga i bestallningstext

SePNOUAWN S

Exempel

1300 m ror, 60 x ID 56, EN 10305-1, E235+C,
fallande langder, Option 18



Optioner

Koparen kan bestalla ror med speciella tekniska 6ns-
kemal. Detta gdér man genom att féreskriva leverans
med optioner. Vid val av option bdér man konsultera
originalnormen for ytterligare information vad optionen
avser.

Foéljande optioner finns att tillga:

1.

N

SOEONOUAW

Specifikation av annan stalsort &n basstalsorter i EN
10305-1

Specifikation av svavelhalten for battre skarbarhet-
vid maskinbearbetning

Speciella ytkrav for ytterligare behandling

Matning av ytfinhet

Lagre varde pa ytfinhet &n standard

Specificering av resterande smorjmedelsrester

Ej forstdrande test av ldngsgaende felaktigheter

Ej forstdrande provning av tathet

Bestallning av annat tvarsnitt an cirkulart

. Rordimension specificerad av utvandig eller invandig

diameter och godstjocklek

1.

12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.

20.

21.

22.
23.
24,
25.

Reducerad diametertolerans

Ensidig diametertolerans (plus eller minus)
Reducerad koncentricitet

Reducerad tjocklekstolerans

Ensidig godstjocklekstolerans (plus eller minus)
Overenskommelse om ldngdtolerans fér exakta l1ang-
der < 500 mm eller > 8000 mm

Specificering av andutformning

Leverans med certifikat 3.1.B enligt EN 10204
Leverans med certifikat 3.1.A eller 3.1.C enligt EN
10204

Vidgnings- eller plattningsprovning

Testenhet frdn samma charge (betraffande testenhet
se norm!)

Ej standardmarkning av gods

Leverans utan korrosionsskydd

Speciellt korrosionsskydd

Speciella krav pa emballage




Dimensioner och toleranser, EN 10305-1

Godstjock- Nominellt
lek T matt

+0,10

2,620,15 2,4+0,15 2,2+0,15 2105 14 1

3,6£015 3,4+015 3,2015
4,605 4,4+015 4,2+015

5,6%0,15 5,4+0]15 5,2+0,15
6,620,15 6,420,15 6,2:0,15

7.6£0,15 7.4+0,5 720,15

© ® N AU AW N

8,6£0]15 8,4+0,15
10 9,6£0,15 9,410,15 9,2£0,15

8,2+0]15

12 1,6+0,12 1,4+0,12 11,2£0,12

14 13,6£0,12 13,4012
+0,08D
15 14,6+0,12 14,4+0,12 14,2+0,08

13,2:0,08

16 15,6:0,12 15,4£0,12 15,2:0,08
18 17,6£0,12 17,4012 17,2+0,08
20 19,6012 19,4012 19,2+0,08

22 21,6+0,12 21,4+0,12 21,24¢0,08

0,15

40,4%0,20

45 43,4+0,20
10,20

48 46,4+0,20

50 48,4+0,20

55 53,4£0,25
+0,25
60 58,4+0,25

+0,30
70
75

+0,35
80
85

+0,40
90

95

92+0,45 91,4+0,45
+0,45

100 97+0,45 96,4+0,45

no

+0,50
120

130 125,6+0,70

+0,70

150 145+0,80 144,4£0,80
0,80
160 155+0,80 154,4+0,80

170 165+0,80 164,4+0,80
+0,90
180 175+0,80 174,4:0,80
190 185+0,80 184,4+0,80
+1,0
200

220

1,2
240
260 +13

270

+1,4
280
290

15
300
310

116
320
330

7
340
350
360

370
+1,9
380
Matt | mm.
" Vid 4 < Dy < 22 och godstjocklek fran 0,2 och 0,3 mm, &r tillaten avvikelse £0,12 mm.
2 Rér med utvandig diameter Dy <160 mm och godstjocklek T <12 mm levereras med £7,5% tolerans p& nominellt métt T.



Nominellt
matt

+0,101

+0,08"

0,15

+0,20

+0,25

+0,30

0,35

+0,40

+0,45

+0,50

+0,70

+0,80

0,90

+,0

5

9

[ Markerade fait motsva-

rar EN 10305-1

P& forfragan

2 Vid rér med i matt galler ikel:
for narmast liggande storre ror.

3 2 Avvikelser fran standard vad avser diameter- och
godstjocklekstoleranser méjligt. Dock endast p&
sérskild forfragan.

oo 7o w0
| 2015 25005 22005 21015 20:015  19:0]5 18015  16:015  Ms0i5 w0l 10
s moss

ol asols  msons

| 2015 (2s:005 272005 | 26:015 25005 | 24:0]5 25005 | 2005 19015 17005 1s0)s  n

----_-_-_-_-
160,25

----_-_-_-_- 182025

(3020 (34020 w020 (o020 0,
| 42020 4k020 40:020 39:020 | 3:020 I7:020 36020 342020 32020 30020  28:020 20025 20
| 441020 43:020 42020 44020 40020 39020 31020 361020 35020  32:020  30:020  26:025 22
(48:025 | 47:005 | 461025 45:025 443025 | 43:025 4025 39025 37025 3025 3025 272030 253035

29 25]
3410,35 30
39+0,35 35
40%0,35
49+0,40 450,40
55+0,45
550,45
6010,45

174:0,80 | 1732090

184+0,80

1941080 193810

212410

260+1,4 259414 258+1,4 25614 25414 25214 25014 246114 238414

234114 230+1.4

269414 268+1,4 266114 264114 26211,4 260%1,4 256%1,4 248%1,4 244114 24014
278415 276115 274415 272415 270415 266+15 262415 258+1,5 254415 250415

288+1,5 28611,5 284115 282415 280#1,5 276%1,5 272415 268115 264115 260%1,5

298415 296%1,6 294416 292416 290+1,6 286%1,6 282416 278416 274416 270%1,6

30816 306+1,6 304116 302116 30016 296116 292+1,6 28811,6 284116 28016

31417 312417 310417 306+1,7 302417 298417 294417 290417

324417 322417 320+1,7 31617 312417 308+1,7 304+1,7 300417

334418 332418 330418 32641,8 32218 318+1,8 314418 3101,8

344418 342418 340418 336+1,8 332418 328418 324418 320418

354119 35219 350%1,9 34619 342119 33819 334119 330%1,9
364£19 362419 360419 356+1,9 352419 348+1,9 344419 340%1,9

T=0,025x Dy T=0,05 x Dy



Nominellt 22 25 27 28 picl 32 33
matt

Tolerans Tolerans godtjocklek +10%?
Utv. diameter Dy Invéndig diameter Di
Nom. Tolerans Nominellt matt o ch tilldten avvikelse
matt
2 +0,100
3
4 Markerade falt motsva-
rar EN 10305-1
5
6
7 Pa forfragan
8
9 Vid rér med mellanliggande matt galler avvikelse-
o for narmast liggande storre ror.
12

Avvikelser fran standard vad avser diameter- och
godstjocklekstoleranser méjligt. Dock endast p&
14 sarskild forfragan.

+0,08"
15
16
18
20
22
25
26
28
30
32
35
+0,15
38
40
42
45
+0,20
48
50
55
0,25
60
65 21
0,30
70 26
75 31
0,35
80 36
85 4
0,40
90 460,40 40 38
95 51+0,45 45 43
+0,45
100 560,45 50%0,45 48 46
110 660,50 60+0,50 58 56
0,50
120 76+0,50 70+0,50 68 66 64 62 60 58 56 54 52 50
130 86+0,70 800,70 78 76 74 72 70 68 66 64 62 60 50 40 30
0,70
140 96+0,70 90+0,70 88 86 84 82 80 78 76 74 72 70 60 50 40
150 106:0,80 100+0,80 98 96 94 92 90 88 86 84 82 80 70 60 50
+0,80
160 160,80 10+0,80 108 106 104 102 100 98 96 94 92 90 80 70 60
170 126+0,90 120£0,90 M8 ne na n2 o 108 106 104 102 100
+0,90
180 136£0,90 130:0,90 128 126 124 122 120 ns ne na n2 no
190 146110 140410 138 136 134 132 130 128 126 124 122 120
1,0
200 1561,0 150+1,0 148 146 144 142 140
220 176112 17041,2 68 166 164 162 160
1,2
240 19611,2 19041,2 188 186 184 182 180
260 +1,3 216413 210413 208 206 204 202 200
270 226414 220414 218 216 214 212 210
4
280 236+1,4 230+1,4 228 226 224 222 220
290 246415 240415 238 236 234 232 230
5
300 256415 250115 248 246 244 242 240
310 266+1,6 260116 258 256 254 252 250
16
320 276116 270116 268 266 264 262 260
330 286+17 280417 278 276 274 272 270
7
340 296417 290417 288 286 284 282 280
350 306+1,8 300#1,8 298 296 294 292 290
1,8
360 31611,8 31041,8 308 306 304 302 300
370 326119 320119 318 316 314 312 310
9

380 B 336119 330419 328 326 324 322 320



Tibnor férser industrin i Norden och Baltikum med stal och metaller. Vi &r
samlingspunkten for smartare [6sningar, dar var kompetens och potential moter
vara kunders och leverantorers. Tillsammans gor vi den nordiska industrin annu
starkare. Tibnor ar ett dotterbolag till SSAB. Vi har 1100 anstallda och finns i

7 lander.

Tibnor AB
Box 600
169 26 Solna

Besdksadress:
Sundbybergsvagen 1

Telefon: 010-484 00 OO
Fax 010-484 00 75
Email: info@tibnor.com

www.tibnor.se
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